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PASSER D’'UNE MACHINE A L'AUTRE
EN UN SEUL CLIC.

Le Piston Francais (LPF). Avec un nom
comme celui-ci je m‘attendais a visiter une
société quelgue peu poussiéreuse et
logiquement centrée sur le plus que
centenaire moteur a explosions... En
arrivant sur le site de Sommieres dans le
Gard, ce fut le contraire qui m'attendait.
L'entreprise Sodapem, filiale de LPF, est
ultra moderne. Ses machines-outils sont
récentes, sa chaine numeérique est
optimisée, et ses clients ne roulent pas, ils
volent ! lls ont pour nom Safran Nacelles,
Airbus Helicopters, ou Snecma...

Cette PME de 150 salariés est I'un des six
sites de production du Piston Francais qui
fabrique des pieces et sous-ensembles
mécaniques : amortisseurs de train
d'hélicoptere, commandes de vols,
réservoirs de carburant, etc. Des séries de
pieces comprises entre 15 et 1000 par
mois.

Une activité 100 % aéronautique qui a une
contrainte forte, la complexité des projets
avec notamment des processus de
qualification de production propres a
chaque client, et un challenge a relever :
celui de la flexibilité. Il faut en effet
répondre a un marché en plein boom qui
doit impérativement monter en cadence.

Le carnet de commandes d'Airbus
dépasse les 1000 milliards d’euros avec

6 874 avions a fabriquer dans les années a
venir !

Pour cela I'entreprise a entamé cinqg
chantiers d’excellence opérationnelle dont
un porte sur l'optimisation de sa chaine
numeérique. « Nous souhaitions pouvoir
basculer une fabrication d'un site a l'autre
et dune machine a l'autre tres
simplement, ceci sans bouleverser
l'existant » explique Vincent Fontaine le
Directeur. La solution adoptée fut celle
proposée par Spring Technologies avec
son offre NCSimul4Cam, un module
intégré a NCSimul. A partir des principales
FAO (Catia, NX, Creo, TopsoliCAM,
MasterCam..) ou de programmes CN
existants (format ISO), ce logiciel génére
directement, sans post-processeur
externe, des programmes CN vérifiés et
optimisés.

Depuis 2013, si Catia est déployé sur
I'ensemble des sites, Sodapem a conserveé
de son coté TopSolid de Missler pour la
FAQ. Les différents Post-Processeurs (PP)
utilisés sur Catia sont développés par
Spring Technologies. Ceci permet de
garder une certaine logique lors de la
génération de l'iso, et de pouvoir partager
les PP sur tous les sites. Pour Sodapem, ce
sont en revanche des PP propres a
TopSolid

Le déploiement de NCSIMUL a débuté en

2013. A ce jour, une quinzaine de machines
sont intégrées et partagées entre les sites.
Le logiciel permet de simuler les

programmes FAO réalisés sous
TopSolidCAM, dans les conditions réelles
de la machine et donc de les optimiser
virtuellement. « Cette solution sécurise les
mises en route sur machines et diminue
considérablement les temps de réglage et
dimmobilisation des moyens » précise
Vincent Fontaine. NCsimul4CAM a été
déployé en 2016 sur les sites de Sodapem
et LPFAU a Auterive. A ce jour quatre
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panne ? En quelques heures on bascule la
production sur plusieurs machines 3 axes
pour ne pas pénaliser le client. »

NCsimul4Cam permet également de
reprendre un vieux programme |so pour le
lancer sur un machine récente, sans avoir
a le reprogrammer. On peut aussi
combiner une partie de code Iso
programmeé au pied de la machine, avec
des trajectoires pures issues de la FAO.
Mais aussi modifier ou enrichir une reprise
de programmation par intégration des
APT/ISO existants et optimiser le
processus d’usinage par simple copier/
coller. C'est ce que Spring appelle la
programmation hybride. « // peut méme
dire sur quelles machines de latelier je
peux lancer un programme et quelle sera
la plus rapide... » rajoute Franck Lille.

contréleurs d'écriture et dix contréleurs
de lecture ont été validés.

Ce module fusionne en une seule étape la
simulation et I'écriture du post-
processeur. « Avant ladoption de ce
module, lorsque l'on souhaitait changer
de machine, il fallait repasser
obligatoirement par I'étape FAO et
redescendre le cycle optimisation, puis
écriture du PP. Cela prenait parfois une
semaine. Désormais, i faut moins d'une
heure » commente Franck Lille
Responsable Industrialisations Sodapem.
« Il faut parfois reconstruire l'outillage de
posage de la piéce pour coller a la
nouvelle machine, mais la flexibilite est
totale. Une machine 5 axes tombe en




